@ BUNDESREPUBLiK @ Off Giilegungsschrif t 

DEUTSCHLAND <g) Q E 42 29 059 A 1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



© lntCl.5: 

B41F 13/60 

B 65 H 45/28 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



P 42 29 059.7 
1. 9.92 
3. 3.94 



0> 

o 

CM 



O 



@Anm6lder: 

Albert-Frankenthal AG, 67227 Frankenthal, DE 



@ Erfinder: 

Stab, Rudolf. 6710 Frankenthal, DE 



Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gastellt 

@ Falzapparat fur Rollen-Rotationsdruckmaschinen 

(§) Bei etnem Falzapparat fur Rollen-Rotationsdruckmaschi- 
nen mit einem gegen einen Sammelzylinder wirkenden 
Schneidzyiinder, weichen beiden ein Papierstrang uber 
Zugwalzen zum Schneiden unter Vorspannung zugefuhrt 
wird, besteht die Aufgabe dann, ein Zuruckfedern der 
verbliebenen quergeschnittenen Papierbahn, insbesondere 
bei Verwendung groSer, formatlangeneinstellbarer Sammel- 
zylinder zu vermeiden. ErfindungsgemiS geschieht dies 
dadurch, dafi ein unmittelbar vor oder nach den Zugwalzen 
beginnendes, am Papierstrang einseitig aniiegendes, den 
Sammelzylinder gerlngfugig umschliel^endes, bis unmittel- 
bar vor einer Einlaufstelle der Zylinder endendes Bandleltsy- 
stem angeordnet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Falzapparat fur RoUen- 
Rotationsdruckmaschinen entsprechend dem Oberbe- 
griff des Patentanspruches 1. 5 

Aus der DE-PS 16 1 1 292 ist ein variabler Falzapparat 
fUr Rollenrotationsdruckmaschinen bekannt. Der Falz- 
apparat weist einen am Sammelzylinder angeordneten 
Messerzylinder auf, zwischen weichen ein fiber Zugwal- 
zenundQberLeitzungenzugefuhrtesProduktgeschnit- 10 
ten und nachfolgend Qber eine am Sammelzylinder an- 
liegende Bandleitung zu einem Falzkiappenzylinder 
weitergeleitet wird. Der Sammelzylinder mit seinen 
Schneidnut-, Greifer- und Falzmessereinrichtungen ist 
formateinstellbar» d h. die genannten einzelnen Funk> 15 
tionseinheiten sind formateinstellbar. Aus diesem Gran- 
de entstehen Geschwlndigkeitsdifferenzen infolge elner 
gr6&eren Umfangsgeschwindigkeit des Sammelzyiin- 
ders, insbesondere wenn kleinere Formate bearbeitet 
werden» und der geringeren Geschwindigkeit des zuge- 20 
fQhrten Produktstranges. Eine solche Vorspannung des 
Papierstranges ftihrt jedoch beim Schneiden derselben 
zur Entspannung der Papierbahn, was zu einem Heraus- 
springen des geschnittenen Endes des Papierstranges 
aus der Einlaulf- oder Klemmsteiie zwischen Schneid- 25 
und Sanunelzylinder fiOhren kann. Auch die nach der 
DE-PS 16 1 1 292 zwischen den Zugwabsen und dem Ein- 
lauf der zwischen dein Messerzylinder und dem Sam- 
melzylinder angeordneten Leitzungen komien ein Zu- 
rilckspringen der Papierbahn nicht gSnzlich vermeiden, 30 
so daB es dadurch zu grdQeren Falztoleranzen oder so- 
gar zu StSrungen im Falzapparat infolge "Stopfem" 
kommen kann. 

Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Falzapparat mit einem gegen einen Sammelzylinder 35 
wirkenden Schneidzylinder zu schaffen, zwischen wel- 
che ein Papierstrang fiber Zugwalzen zum Schneiden 
unter Vorspannung zugeffihrt wird, wobei ein Zurfickfe- 
dern der verbliebenen quergeschnittenen Papierbahn, 
insbesondere bei Verwendung grofier formatlangenein- 40 
stellbarer Sammelzylinder. vermieden warden solL 

Erfrndungsgerngfi wird diese Aufgabe durch das 
Kennzeichendes Patentanspruches I gelost 

Bei der Benutzung der Erfmdung entstehen insbeson- 
dere folgende Vorteile. Durch die Anordnung des Band- 45 
leitungssystems wird ein ZurOckfedem des Endes des 
Papierstranges vor dem Einlauf zwischen den Schneid- 
zylinder und den Sammelzylinder vermieden. Desglei- 
chen werden Falztoleranzen imd "Stopfer" verhindert 

Die Erfmdung wird nachstehend an Hand zweier 50 
Ausffihrungsbeispiele nlUier erlautert 

Die einzige Figur zeigt einen schematischen Quer- 
schnitt durch den Zylinderteii eines erfmdungsgemifien 
Falzapparates mit Bandsystem im Enlauf. 

Der Zylinderteii eines Falzapparates besteht aus ei- 55 
nem Sammelzylinder 1 und einem mit diesem zusam- 
menwirkenden Schneidzylinder 2. Der Schneidzylinder 
2 weist an seinem Umfang zwei Schneidmesser 3 auf 
und der Sammelzylinder 1 weist an seinem Umfang Je- 
wells drei oder auch ffinf Schneidnut-, Greifer- und Falz- so 
messereinrichtungen auf, von denen jedoch nur die mit 
den Schneidmessem 3 zusanmienarbeitenden Gegen- 
schneidnuten 4 sowie Greifer 5 dargestellt sind. Der 
Sammelzylinder 1 bewegt sich in Pfeilrichtung A. Ein 
Papierstrang 13 durchlauft in Pfeihichtung B bekannte 65 
angetriebene Zugwalzen 6; 7 und trifft auf ein insgesamt 
mit 8 bezeichnetes Bandleitsystem, welches fiber dem 
Schneidzylinder 2 angeordnet ist Das Bandleitsystem 8 
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besteht aus fiber Spindeh oder Walzen 9; 10; 11; 12 
geffihrte endlose, in axialer Richtung nebeneinander an- 
geordnete Bander 15, von denen die Walze 11 fiber den 
Schneidzylinder 2 angetrieben wird Das Bandleitsystem 
erstreckt sich von dem letzten Zugwaizenpaar 6; 7 bis 
kurz vor eine Einlaufstelle 16 zwischen dem Schneidzy- 
linder 2 und dem Sanunelzylinder 1, In einer zweiten 
Ausffihrungsform weist ein Bandleitsystem, insgesamt 
mit 17 bezeichnet, die Walzen 10; 11; 12 und 18 auf, 
wobei sich die Walze 18 in Transportrichtung B des 
Papierstranges gesehen vor dem Zugwaizenpaar 6; 7 
behndet Somit laufen in axialer Richtung nebeneinan- 
der angeordnete BSnder 19 (strichpunktiert dargestellt) 
auch zwischen dem Zugwaizenpaar 6; 7 hindurch. Die 
Walze 11 fiberninunt wiederum die Antriebsfunktion 
des Bandleitsystems 17. Die Binder 15; 19, welche in den 
Bandleitsystemen 8; 17 altemativ eingesetzt werden, lie- 
gen am Umfang des Sammelzylinders 1 mit einer gerin- 
gen Umschlingung an. 

Der Beginn der Umschlingung des Sammelzylinders 1 
durch die Bandleitsysteme 8; 17 in Produktlaufrichtung 
B ist mit einer Linie 21 und das Ende der Umschlingung 
ist mit einer Linie 22 gekennzeichnet 

Die Linien 21; 22 verlaufen in radialer Richtung auf 
einer Mantelfl^che des Sammelzylinders 1. Diese Linien 
21; 22 schliefen einen Winkel a ein, wenn man von die- 
sen jeweils Gerade in radialer Richtung zieht, die eine 
Rotationsachse 23 des Sammelzylinders 1 durchlaufen. 
Der Winkel a kann zwischen S** und 40* liegen. 

In Transportrichtung B des Papierstranges 13 gese- 
hen, hinter der Arbeitskante von Schneidnuteinrichtung 
4 und Messereinsatz 3, befindet sich eine zum Sammel- 
zylinder 1 gleichlauf ende bekannte Bandleitung 24, wel- 
che symbolisch dargestellt ist und die geschnittenen und 
von den Greifern 5 gehaltenen Stflcke des Papierstran- 
ges 13 in Richtung eines FalzklappenzylLnders 26 an den 
Sammelzylinder 1 andrfickt Der Sammelzylinder 1 ist 
formateinstellbar, so wie (ties in der DE-PS 16 11 292 
gezeigt wird Der durch die Voreilung des Sammelzylin- 
ders 1 und der darunter angeordneten Bandleitung 24 
entstehende Zug gibt der einlaufenden Papierbahn eine 
Vorspannung. 

Nach einem erfolgten Querschneiden hat ein Ende 
des Papierstranges 13 infolge des Anliegens der Band- 
leitsysteme 8 Oder 17 im Bereich 21 ; 22 am Umfang des 
Sammelzylinders 1 sowie der Anordnung der Walze 11 
in der unmlttelbaren Nahe der Einlaufstelle 16 zwischen 
den Zylindem 1 ; 2 keine Mdglichkeit mehr zum Zurfick- 
federn. 

Teileliste 

1 Sammelzylinder 

2 Schneidzylinder 

3 Schneidmesser 
4Gegenschneidnut 

5 Greifer 

6 Zugwalze, angetriebene 

7 Zugwalze. angetriebene 

8 Bandleitsystem 

9 Walze (8) 

10 Walze (8), (17) 

11 Walze (8), (17) 

12 Walze (8), (17) 

13 Papierstrang 
14- 

15 Band 

16 Einlauf steile/Klemmstelle 



17 Bandleitsystem 
18Walze(17) 
19 Band 
20- 
21 Linie 
22Linie 

23Rotationsachse(l) 
24 Bandleitung 
25- 

26 Falzktappenzyiinder 
A Drehrichtung 
B Pfeilrichtung 
aWinkel 

PatentansprQche 15 

1. Falzapparat fur Rollen-Rotationsdruckmaschi- 
nen mit einem gegen Gegenschneidnuten eines 
Sammelzylinders wirkenden Schneidmessers eines 
Messerzylinders, zwischen welchen ein uber Zug- 20 
walzen und Papierleiteinrichtungen zugefuhrter 
Papierstrang geschnitten und nachfolgend uber ci- 
ne am Sammelzylinder anliegende Bandleitung in 
einem Falzklappenzylinder weitergeleitet wird, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein unmittelbar vor 25 
Oder nach den Zugwalzen (6; 7) beginnendes, am 
Papierstrang (13) auf der Schneidzylinderseite (2) 
einseitig anliegendes, den Sammelzylinder (1) in ei- 
nem Winkel (a) von 20* bis 40'' umschlingendes, 
unmittelbar vor einer Einlaufstelle (16) der Zylinder 30 
(1; 2) endendes Bandleitsystem (17; 8) angeordnet 
ist 

2. Falzapparat nach den Patentanspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Bandleitsystem (8; 17) mit- 
tels einer vom Schneidzylinder (2) angetriebenen 35 
Waize (11) antreibbar isL 

3. Falzapparat nach den Patentanspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Sammelzylinder 
(1) als formatiangeneinstellbarer Sanmielzylinder 
(1) ausgefuhrt ist und Schneidnut-, Greifer- und 40 
Falzmessereinrichtungen aufweist 
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